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Innowacyjnosc i prostota w jednym!

MACHINES FOR SURFACE PREPARATION AND FINISHING

Personalizacja parametréw
Optymalizacja wartosci
tadunku elektrostatycznego
niezaleznie od rodzaju proszku
i ksztattu malowanej czesci.

Pistolet wykonano

z materiatéw o duzej
wytrzymatosci i wysokiej
odpornosci na uszkodzenia

buiy wyb
regulowany
dysz.

Stosunek ciezaru do
wywazenia pistoletu

plasuje go wsérdd najlepszych
na rynku: komfort codziennej
pracy operatora.

W tylnej czesci rekojesci wbudowano
miekkie podparcie dtoni, wymienne

w dwéch modelach: wygodny uchwyt,
mozliwos¢ dopasowania

go do dtoni operatora.

Szybkoztacze przewodu
doprowadzajgcego proszek:
szybka wymiana barwnika

i utatwione czyszczenie.

Obrotowa ztgczka przewodu
proszku: w czasie pracy ruchy
malarza sa bardziej swobodne,
precyzyjne i mniej meczace.

Wygodny
Woézek z nowym modutem zasilajacym
CRN 457 - lepiej widoczny wyswietlacz modutu.

Skutecznos¢

Koncéwka przewodu ssagcego umozliwia
jednorodne uptynnianie proszku

w kartonie i utatwia jego przenoszenie.

Przyjazny
Utatwiona regulacja sterowania

powietrzem:
- wibracje/zasysanie
« uptynnianie farby

@ Optymalizacja uzytkowania proszku

Zintegrowany pochylony stét wibrujacy
pozwala na wyssanie proszku z dna g
kartonu. Wibrator stotu o wysokiej
skutecznos¢ minimalizuje prasowanie
proszku: jest aktywny tylko w przypadku
nacisku na spust.

@ Polepszona sterownos¢
Ksztatt wozka oraz cztery obrotowo zamocowane

kotka zapewniajg tatwos¢ w prowadzeniu zestawu.

e-Jet

Digital Preset Coating System

E-jet jest nowym recznym urzadzeniem Sames do malowania
farbami proszkowymi. Ergonomiczny, niezawodny i skuteczny.
0zwigzanie to taczy E-serie i Mach-jeta. Przeznaczone jest

[ elektrostatycznego czasteczek proszku. Uzytkownik
wy bi atwo program dostosowany do malowania czesci
réznych ksztattow, co gwarantuje uzyskanie doskonatej
jakosci powtoki i zapewnia znaczng oszczednosé

materiatu.

Specjalny system*

Przyciski sterujace znajdujg sie z tytu pistoletu = oszczednos¢
czasu dzieki mozliwos¢ regulacji ustawien w czasie pracy:
(regulacja wydatku proszku i wybér miedzy czterema wstepnie
zaprogramowanymi parametrami).

* DPCS: Digital Preset Coating System

Wizualizacja uzywanego
programu za pomocga diody.

Regulacja wydatku proszku.

Zmiana wstepnie zaprogramowanych
parametréw [U/I] (w obwodzie).
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Cztery wstepnie zaprogramowane parametry

Naktadanie z uzyciem dyszy wytwarzajacej okragty strumien:
« utatwia fadowanie czasteczek

« lepszy efekt otaczania i poprawiona skuteczno$¢ przenoszenia

« jednorodny strumien kierowany na czes¢ o ztozonych lub prostych
ksztattach

Naktadanie za pomoca dyszy wytwarzajacej strumien ptaski:

+ bardzo dobre krycie i wydajnos¢ na ptaskich powierzchniach

- fatwe napylanie farby na wkleste powierzchnie

« strumien gteboko wnikajacy zaréwno w przypadku czesci o ztozonej
jak i prostej budowie.
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Odpowiedni rodzaj naktadania farby z wykorzystaniem dyszy
typu Strumiers Okragty lub Strumier Ptaski:

« napylanie farby na utwardzone powtoki

« powtoki o duzej grubosci (>100 pm)

» czesci stabo przewodzace (szkto, drewno...)
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Odpowiedni rodzaj naktadania farby z wykorzystaniem dyszy
typu Strumiers Okragty lub Strumier Ptaski:
« proszek metalizowany
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Sterowanie za posrednictwem modutu zasilania pistoletu.

Prosty i przyjazny modut zasilajacy CRN 457

Napedy sterowania pneumatycznego

oraz wysokiego napigcia zostaty potaczone

w skrzynce zasilacza CRN 457. Dzieki duzemu,
podswietlanemu ekranowi obstuguje sie go
za pomoca dobrze widocznych i czytelnych
dla wszystkich znakéw graficznych:
niebezpieczenstwo niewtasciwej regulacji jest
zminimalizowane, nauka obstugi bazujaca na
intuicji operatora i opanowanie przez niego
niezbednych czynnosci trwaja bardzo krotko.

PARAMETRY TECHNICZNE

Pistolet

L

Rzeczywisty ciezar. 6609
Dtugosc 305 mm
Wydatek proszku 24 kg/h

Przewdd proszku dtug.6 m @11 mm
[1]:21,2 m kabla i przewodem materiatowym doprowadzajacym proszek

Modut CRN457
Maksymalne napiecie,
Maksymalne natezenie

80 kV (+ 5kV,-9kV)
110 pA (£ 10 pA)

Ciénienie powietrza zasilajacego 7 bar £ 1 bar
Maksymalne zuzycie powietrza 15 Nm3/h
Zasilanie elektryczne. 90/270V - 50/60 Hz
Szczelnos¢ IP 20
Wdzek Cart

Wymiary (wys. x szer. X dt.)
Ciezar przyblizony.

101 X 44 X 65 cm
40 kg

Urzadzenie spetniajace wymogi norm
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Nowe dysze generujace jednorodny strumien
proszku sa odpowiednie do wszelkiego rodzaju
zastosowan

> czesci o ksztatcie rurowym
> akcesoria samochodowe

> profile

> duze, ptaskie powierzchnie
> czesci Slusarki...

+ Dostosowane do wszystkich typow
proszkéw, takze proszkéw metalizowanych

- Kompaktowe, solidne i lekkie

- Uniemozliwiaja gromadzenie sie proszku

Zréznicowanie dysz:

Strumien okragly @ 12 mm
Nadaje sie do malowania matych czesci, wykonywania poprawek
malarskich lub wstepnego malowania trudno dostepnych miejsc.

Strumien okragly @ 16 mm [standardowy]

Nadaje sie do kazdego typu czesci i pokry¢, a stosowana jest
w szczegolnosci w przypadku duzych, ptaskich powierzchni,
mebli z profili rurowych i przedmiotéw z drutu.

Strumien okragly @ 20i 25 mm
Przeznaczony do malowania duzych powierzchni.

Strumien ptaski waski
Doskonata dysza do poprawek malarskich
i malowania wstepnego.

Strumien ptaski Sredni [standardowy]

Wszechstronno$¢ zastosowan: wnikanie w zagiecia blachy,

malowanie wklestosci oraz malowanie ptaszczyzn mebli.

Swietnie nadaje sie do stosowania przez podwykonawcéw

(duza réznorodnos¢ ksztattow malowanych przedmiotow).
w Jesli jest to konieczne, odlegtos¢ pistoletu od malowanej

czesci moze by¢ duza.

Strumien ptaski szeroki

Eliminuje problem nadmuchiwania proszku

na malowang czes$¢. Jesli zachodzi potrzeba,
odlegtosc rozpylania moze by¢ mniejsza.
Dostosowany do malowania elementéw takich
jak kraty, faczenia za pomoca spawoéw oraz
duze i ptaskie czesci.

Przedtuzacze 150i250 mm

Do malowania duzych czesci

o skomplikowanych ksztattach.
Umozliwia dostep do wnetrza bryty
(rury, wklestosci itd.) lub znajdujgcych sie
w duzej odlegtosci od operatora.
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