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Rozpylacz TRP umo liwia nak!adanie p!ynnych farb

rozpuszczalnikowych lub wodorozcie"czalnych w

przemy#le motoryzacyjnym i w ogólnych

zastosowaniach przemys!owych. Umo liwia

uzyskanie wysokiej jako#ci wyko"czenia przy

znacznej oszcz$dno#ci zu ytej do tego celu farby.

Dodatkow% zalet% rozpylacza TRP jest mo liwo#&

nak!adania farby przy bardzo du ym nat$ eniu

przep!ywu materia!u malarskiego (a  do 1200 cm3/

mn w niektórych konfiguracjach).

Rozpylacz TRP jest instalowany najcz$#ciej na

maszynie maluj%cej lub na stanowisku

stacjonarnym, ale mo e by& tak e montowany na

ma!ym robocie wieloosiowym.

Urz dzenie TRP jest lekkie, o zwartej budowie,
o szerokim zakresie zastosowa!. Dzi"ki prostej
i solidnej konstrukcji rozpylacz jest wyj tkowo
niezawodny.

Zalety dla u ytkownika

:: Wygl d nak#adanej pow#oki: Zastosowanie

wysokiego napi"cia umo$liwia rozdrobnienie

cz steczek farby i uzyskanie doskonale napi"tej  i

b#yszcz cej pow#oki.

:: Oszcz"dno%& materia#u malarskiego: Wydajno%&
nak#adania jest dwukrotnie wi"ksza ni$ w przypadku

stosowania tradycyjnych metod (30 do 60 % w

zale$no%ci od kszta#tu cz"%ci, u$ywanej farby oraz

regulacji parametrów roboczych urz dzenia). Dzi"ki

nak#adaniu elektrostatycznemu mo$emy

oszcz"dzi& tak  ilo%& farby, jak potrzebna jest do

wykonania danego malowania.

:: Oszcz"dno%& czasu: Ju$ w chwili na#o$enia

pierwszej warstwy farby, dzi"ki efektowi otaczania,

farba przyci gana jest przez przeciwn ,

wewn"trzn  powierzchni" malowanej cz"%ci, nawet

cienka warstwa na#o$onej farby wystarczy, aby

dok#adnie pokry& wszystkie powierzchnie cz"%ci.

Zjawisko to skraca czas i ogranicza ilo%& rozpylaczy

niezb"dnych do na#o$enia farby i uzyskania

jednorodnej pow#oki (zawsze taka sama grubo%&,

ochrona antykorozyjna).

:: Uproszczone czynno%ci konserwacyjne: Wysoka

wydajno%& nak#adania przyczynia si" do

ograniczenia emisj" Lotnych Zwi zków

Organicznych,  co u#atwia dostosowanie  instalacji

do wymogów prawnych z zakresu ochrony

%rodowiska i zmniejsza zabrudzenia kabiny

malarskiej spowodowane rozpylaniem farby.

Dodatkowo, zawór wylotowy zosta# wbudowany w

rozpylacz, co umo$liwia nape#nianie, p#ukanie i

opró$nianie urz dzenia z zanieczyszcze!,

minimalizuj c rozpylanie materia#u malarskiego w

kabinie, ograniczaj c czynno%ci zwi zane z jej

konserwacj . 

:: U#atwiona obs#uga: Regulacja parametrów

rozpylacza (nat"$enie przep#ywu materia#u
malarskiego, regulacja strumienia farby, sterowanie

wlotu farby) odbywa si" zdalnie, r"cznie lub za

pomoc  programowanego automatu.
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Automatyczny rozpylacz pneumatyczno-elektrostatyczny



Rozpylacze automatyczne

53

Przewodnik

Opis automatycznego rozpylacza TRP
TRP 500

G#owica rozpylacza TRP 500 jest podstawowym

elementem wyposa$enia rozpylaczy typu TRP 501

et 502. Mo$e by& dostosowana do wytwarzania

strumienia okr g#ego lub strumienia p#askiego.

Powietrze zasilaj ce umo$liwia uruchomienie lub

zatrzymanie pracy rozpylacza, poprzez uwolnienie

przep#ywu powietrza rozpylania oraz farby (która

nap#ywa do iglicy).

Zestaw sk#adaj cy si" z jednostki zasilaj cej oraz

g#owicy rozpylaj cej nosi nazw" TRP 501.000 

Zestaw sk#adaj cy si" z jednostki zasilaj cej oraz

dwóch g#owic rozpylaj cych nosi nazw" TRP

502.00D.

Jednostka zasilaj ca umo$liwia monta$ g#owicy

rozpylaj cej. Zawiera wlot materia#u malarskiego,

wylot opró$niaj cy obiegu materia#owego, zasilanie

wysokiego napi"cia oraz cztery wloty powietrza

(sterowanie iglic , sterowanie opró$nianiem obiegu

materia#owego oraz dwa wloty powietrza

rozpylania):

:: Wloty doprowadzaj ce powietrze:

> Sterowanie iglic , oznaczenie PT

> sterowanie opró$nianiem (p#ukanie/nape#nianie),

oznaczenie PD

> powietrze centralne (strumie! p#aski) lub

powietrze kierunkowe (strumie! okr g#y),

oznaczenie AA

> powietrze spiralne (strumie! p#aski) lub powietrze

wibruj ce (strumie! okr g#y), oznaczenie FA

:: Doprowadzenie materia#u malarskiego:

> doprowadzenie farby, oznaczenia P

> wylot opró$niaj cy obieg farby, oznaczenie D

TRP 501.00.D
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Zasada dzia!ania

Instalacja automatyczna urz"dzenia mo e by#

przeprowadzona na trzy ró ne sposoby:

jest otwarta (PT=1 ), za pomoc  miarowego cylindra

umieszczonego na wylocie wtryskiwacza, mierzy si"
nat"$enie przep#ywu farby, na podstawie jej obj"to%ci

odp#ywaj cej do cylindra w okre%lonym czasie

(najcz"%ciej pomiar przeprowadza si" dal jednej

minuty w jednostkach ml/min = cc/min).

:: Regulacja ci$nienie powietrza rozpylania: Patrz

rozdzia#: okre%lanie parametrów nak#adania.

:: Rozpylanie: za pomoc  generatora wytworzy&
wysokie napi"cie w celu otwarcia iglicy farby (PT=1).

:: Wstrzymanie rozpylania: zamkn & iglic" farby

(PT=0), wstrzyma& wytwarzanie wysokiego napi"cia.

:: Wymiana barwnika: wykona& takie same

czynno%ci ja w przypadku oczyszczania urz dzenia.

:: Codzienne zako%czenie pracy: wy# czy&
rozpylanie, a w przypadku stosowania farb wra$liwych

(np. dwusk#adnikowych), opró$ni& i oczy%ci&
urz dzenie.

:: Wstrzymanie pracy na d!u szy czas (wi"cej ni$
jeden dzie!): opró$ni& i oczy%ci& urz dzenie.

:: Opró nianie urz"dzenia: jednostka s#u$ ca do

wymiany barwnika powinna by& zamontowana w

pobli$u g#owicy rozpylaj cej. Sk#ada si" z jednego

wlotu dla ka$dego barwnika, z wlotu powietrza, wlotu

materia#u p#ucz cego oraz z odp#ywu do g#owicy

rozpylaj cej (oznaczenie P):

1/ wstrzyma& rozpylanie i od# czy& wysokie napi"cie
2/ zamkn & zawór pneumatyczny aktywnego bar-
wnika na jednostce s#u$ cej do wymiany barwników
3/ otworzy& iglic" opró$niaj c  i skierowa& strumie!
powietrza + materia# p#ucz cy za pomoc  alternatyw-
nego sterowania zaworów pneumatycznych (w celu
oczyszczenia obiegu # cz cego jednostk" wymiany
barwników z rozpylaczem)
4/ zatrzyma& sterowanie opró$niania (zako!czenie
czynno%ci 3)
5/ otworzy& iglic" materia#u malarskiego na chwil"
(czyszczenie g#owicy pistoletu)
6 / zatrzyma& sterowanie iglic  materia#u malarskiego
(koniec operacji 5)
7/ otworzy& iglic" opró$niaj c  na pistolecie

(opró$nianie)

8/ zamkn & zawór pneumatyczny materia#u
p#ucz cego na poziomie jednostki (powietrze jest

przesy#ane przewodem # cz cym jednostk" wymiany

barwników z rozpylaczem, a$ do momentu, gdy b"dzie

on zupe#nie suchy)

9/ zamkn & zawór pneumatyczny powietrza na

jednostce wymiany barwników.

1 - Jeden lub kilka rozpylaczy zamontowane zostaj 
jako stacjonarne, malowane cz"%ci przesuwaj  si" w

zasi"gu strumienia rozpylania z pr"dko%ci  ta%my

przeno%nikowej (je%li tego wymaga kszta#t malowanej

cz"%ci, mo$e by& ona wprawiona w ruch obrotowy).

2 - Jeden lub kilka rozpylaczy s  ruchome, a malowane

cz"%ci mog  przemieszcza& si" lub pozostawa& w

bezruchu. Patrz rozdzia# « Okre%lanie parametrów

nak#adania” (pr"dko%& ruchu rozpylaczy, nat"$enie

przep#ywu materia#u malarskiego, szeroko%&
strumienia maluj cego...).

3 - Jeden lub kilka rozpylaczy wykorzystywane zostaj 
do pracy z u$yciem robotów wieloosiowych.

Pneumatyczne sterowanie rozpylaczami:
 

l

Ci%nienie powietrza steruj cego iglic  (oznaczenie PT)

umo$liwia cofanie t#oka i aktywowanie przep#ywu

powietrza rozpylania (oznaczenia AA - FA) oraz

przep#yw farby (oznaczenie P) pod ci%nieniem.

Ci%nienie powietrza steruj cego opró$nianiem

obwodów (oznaczenie PD) umo$liwia otwieranie

zaworu i odp#yw farby pod ci%nieniem do przewodu

odprowadzaj cego (oznaczenie D).

Modu# zasilaj cy GNM 200 steruje, pod niskim

napi"ciem (po# czenie C2) jednostk  UHT 108 / 208,

która generuje wysokie napi"cie (specjalne po# czenie

wysokiego napi"ciaC1) w rozpylaczu.

Podstawowe sekwencje dzia!ania urz"dzenia: 

:: Nape!nianie obwodu farby: iglica jest zamkni"ta

(PT=0) a zawór opró$niaj cy otwarty (PD=1), farba

wp#ywa pod ci%nieniem do zaworu, nast"pnie zawór

zostaje zamkni"ty (PD=0) a iglica otwarta (PT=1 ): trwa

to oko#o dwóch sekund.

:: Regulacja nat& enia przep!ywu farby:  iglica 
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Propozycja uproszczonego schematu instalacyjnego z automatycznym sterowaniem funkcji

rozpylacza:

A: Sie& spr"$onego powietrza
PE: Pompa z"bata
PV: Zawory pneumatyczne 3 kana#owe
EV1 - 3: Elektrozawory
VP: Zawór proporcjonalny
PT: Mano-reduktor powietrza steruj cego – materia# malar-
ski
PD: Mano-reduktor powietrza steruj cego opró$nianiem
AA: Mano-reduktor powietrza centralnego (strumie! plaski)
FA: Mano-reduktor powietrza spiralnego (strumie! p#aski)
GNM 200: Generator zasilaj cy niskiego napi"cia

API: Programowany automat przemys#owy

C1: Kabel # cz cy nisko napi"ciowy
C2: Kabel # cz cy wysoko napi"ciowy (100 V maks.)
C3 : Po# czenia wej%ciowe (Obecno%& cz"%ci, obecno%&
wentylacji, ruch ta%my przeno%nikowej itd....)
UHT 108: Jednostka wysokiego napi"cia (100 kV maks. i
200 µA maks.)
R: Regulator przep#ywu materia#u malarskiego SAMES
Ri :Materia# p#ucz cy pod ci%nieniem/ Powietrze: wlot powi-
etrza pod ci%nieniem

„Moduclean”: zestaw kilku jednostek (2 Wloty materia#u
malarskiego na jednostk" ze sterowanym powietrzem

odci"ciem dop#ywu)

TRP
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Parametry techniczne

Wymiary TRP 501.00D TRP 502.00D GNM  200

D#ugo%& (mm) 300 300 95

Szeroko%& (mm) 44 180 140

Wysoko%& (mm) 90 90 205

Ci"$ar (bez przewodów) (g) 800 1200 2200

IP 20

Zasilanie TRP 501 / 502 GNM  200

Maks. ci%nienie powietrza 6 barów (90 psi)

Maks. ci%nienie farby 6 barów (90 psi)

Normalne ci%nienie sterowania

(PT - PD)

5 barów (75 psi)

Czas reakcji wlotu farby (ms) 25 (orientacyjnie)

Cza reakcji odci"cia farby (ms) 30 (orientacyjnie)

Przy!"cza                     Europe                     USA

Powietrze sterowania (PT-PD)                     1/8''NPT - ø 4x6 mm                     1/8''NPT - 1/4'' OD

Powietrze rozpylania (AA-FA)                     1/4''NPT - ø 8x10 mm                     1/4''NPT - 1/2'' OD

Farby (D-P)                     1/8''NPT - ø 6x8 mm                     1/8''NPT - 3/8'' OD

Zasilanie elektryczne 110 V / 220 V

50 Hz / 60 Hz

Wysokie napi&cie GNM  200

Napi"cie maks. ( kV) 100

Nat"$enie maks. (µA) 200 (UHT 108)

400 (UHT 208)

Rozpylanie Strumie% okr"g!y Strumie% p!aski Strumie% p!aski (TRP502)

Szeroko%& zasi"gu strumienia 

(mm) (orientacyjnie)

100 do 400 100 do 500 660

Ca#kowity wydatek powietrza

(w Nm3/h)

7 - 27 7 - 40 14 - 80

Wydatek farby

(w cc/min)

od 100 do 500 od 100 do 800 od 200 do 1200

Lepko%& w sekundach (przekrój 

AFNOR n°4)

od 14 do 68 od 14 do 68 od 14 do 68

Rezystywno%& maks. (M .cm) 500 500 500
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Kompletna gama automatyczna

Rozpylacz TRP501.00D mo$e by& wyposa$ony w

dysz" strumienia p#askiego lub dysz" strumienia

okr g#ego (efekt Vortex).

Dysza strumienia p#askiego dost"pna jest w dwóch

wersjach:

:: z wtryskiwaczem metalowym, daj cym

gwarancj" niezmiennej jako%ci rozpylania w czasie

(s#aba podatno%& na zu$ycie). 'rednica

wtryskiwacza ma 1,5mm i istnieje w kilku wersjach.

:: opcjonalnie, z wtryskiwaczem z tworzywa

sztucznego i elektrod  wysokiego napi"cia dla

zapewnienia optymalnego bezpiecze!stwa pracy

(mniej metalowych elementów = mniej

magazynowanej energii)

Dysza Strumienia okr g#ego dost"pna jest w

czterech kalibrach:

:: kaliber 8 = w standardzie

:: kaliber 6, 12 et 20 = opcjonalnie

Rozpylacz TRP502.00D jest wyposa$ony w dwie

dysze strumienia p#askiego. Obie g#owice, których

strumienie zbiegaj  si" na wysoko%ci malowanego

przedmiotu, tworz c jeden strumie!, s  zasilane

równolegle i sterowane równocze%nie. Maksymalne

nat"$enie rozpylanego powietrza jest dwukrotnie

wi"ksze ni$ w przypadku rozpylacza TRP 501.

Rozpylacz TRP701.00D jest wersj  rozpylacza

TRP501 przeznaczonego do rozpylania

elektrostatycznego przy niskim ci%nieniu powietrza

(ESLP). Zalety tego typu nak#adania farby s 
nast"puj ce:

:: wolny strumie! farby: brak efektu odbicia mg#y od

powierzchni malowanej cz"%ci

:: niewielka ilo%& mg#y generowanej przez dysz".

:: brak zanieczyszcze! dyszy i kabiny malarskiej.

:: wysoka wydajno%& nak#adania

:: s#abe ko#ysanie si" cz"%ci ma#ych rozmiarów

umieszczonych na ta%mie przeno%nikowej.
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Automatyczny rozpylacz farby 
(Rozpylacz TRP500 zamontowany na jednostce

zasilaj cej)

Strumie% P!aski
Opis Ogranicznik (ø mm) Wtryskiwacz (ø mm) Typ z!"cza Oznaczenie

TRP501.00D JP 1,4 1,5 Europe 755 229

1,4 1,5 US 752 613

TRP502.00D JP 1,4 1,5 Europe 759 371

 1,4 1,5 US 752 614

TRP701.00D JP ESLP 1,4 1,5 Europe 853 521

1,4 1,5 US 857 019

TRP702.00D JP ESLP 1,4 1,5 US 857 020

JP = Strumie! P#aski

Przy# cze do przewodów 04x6, 6x8 lub 8x10 mm (Europe) – Patrz parametry techniczne

Przy# cze do przewodów 1/4"OD, 3x8"OD i 1/2"OD (US) – Patrz parametry techniczne

ESLP = HVLP (rozpylanie niskoci%nieniowe) + wysokie napi"cie

Strumie% Okr"g!y 
Opis Ogranicznik (ø mm) Wtryskiwacz (ø mm) Typ z!"cza Oznaczenie

TRP501.00D JR 1 6 Europe 853 538

1,2 8 Europe 853 539

12 Europe 853 540

JR = Strumie! Okr g#y

Automatyczne narz&dzie malarskie
(Rozpylacz TRP500 zamontowany na jednostce

zasilaj cej + Regulator przep#ywu materia#u

malarskiego + Izoluj cy wspornik + Kszta#tka

mocuj ca ø27x50 mm) 

Strumie% P!aski  & Strumie% Okr"g!y
Opis Ogranicznik (ø mm) Wtryskiwacz (ø mm) Typ z!"cza Oznaczenie

TRP501.00D JP 1,4 1,5 Europe 751 645

TRP501.00D JR 1,2 8 Europe 1 503 385

12 Europe 1 524 779

TRP 701 JP 1,4 1,5 Europe 1 524 793

Dysza rozpylacza 
(rozpylacz TRP500 bez jednostki zasilaj cej)

Strumie% P!aski  & Strumie% Okr"g!y
Opis Ogranicznik (ø mm) Wtryskiwacz (ø mm) Typ z!"cza Oznaczenie

TRP500 JP 1,4 1,5 Europe 752 949

TRP500 JPL 1,4 1,5 Europe 752 950

TRP700 ESLP JP 1,2 1,5 Europe 758 206

TRP500 JR 1,2 8 Europe 752 991

12 Europe 752 992

JP = Strumie! p#aski standardowy

JPL = Strumie! p#aski o du$ym zasi"gu

ESLP = HVLP (rozpylanie niskoci%nieniowe) + wysokie napi"cie
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Automatyczny zestaw malarski
(Rozpylacz TRP500 zamontowany jest na

jednostce zasilaj cej + Regulator przep#ywu

materia#u malarskiego + Izoluj cy wspornik +

Kszta#tka mocuj ca ø27x50 mm + Modu# zasilaj cy

GNM200 + Jednostka Wysokiego Napi"cia + kable)

Strumie% p!aski
Opis Ilo$# Pul Typ UHT Typ z!"cza Oznaczenie

E.TRP501.00D JP 1 UHT 108 Europe 1 524 789

2 UHT 208 Europe 1 524 792

E.TRP701.00D JP 1 UHT 108 Europe 1 524 794

2 UHT 208 Europe 1 524 795

Strumie% Okr"g!y
Opis ø mm Ilo$# Pul Typ UHT Typ z!"cza Oznaczenie

E.TRP501.00D JR 8 1 UHT 108 Europe 1 524 787

2 UHT 208 Europe 1 524 790

12 1 UHT 108 Europe 1 524 788

2 UHT 208 Europe 1 524 791

Izoluj"cy wspornik Kszta!tka mocuj"ca

Gdy rozpylacz pracuje pod wysokim ci%nieniem,

nale$y obowi zkowo zamontowa& go na

odpowiednim wsporniku izoluj cym TRP.

Ca#kowita d#ugo%& rury = 420 mm 

Mo$na j  #atwo

ci &, aby uzyska&
odpowiedni 
d#ugo%&..

Opis Oznaczenie Opis Oznaczenie

Wspornik TRP ø27 mm 437 293 Kszta#tka ø 27 / 50 mm 732 018
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Automatyczny rozpylacz pneumatyczno-elektrostatyczny



Rozpylacze automatyczne

60

Przewodnik

Regulator przep!ywu materia!u malarskiego

:: Regulator ci%nienia materia#u montowany jest na

obiegu farby:

> Mo$e by& umieszczony w ka$dym miejscu w

przypadku rozpylania stacjonarnego.

> Musi by& obowi zkowo zamontowany najbli$ej

rozpylacza w przypadku malowania ruchomego.

:: Regulator umo$liwia równowa$enie ró$nic

ci%nienia farby wytworzonych przez system

zasilaj cy (zjawisko pulsacji), ró$nic ci%nienia farby

zwi zanych ze zmian  wysoko%ci s#upa farby

(poruszanie rozpylaczem w osi góra i dó#).

:: W przypadku ci%nienia powietrza steruj cego

(przewód ø2,7 x 4 mm) regulatora, nat"$enie farby

zale$y tak$e od spadku warto%ci #adunku przed

regulatorem, od %rednicy przewodu, rozmiaru

ogranicznika na dyszy TRP 500, od rozmiaru

wtryskiwacza dyszy oraz od lepko%ci materia#u.

Opis
Ci$nienie materia!u 

malarskiego (bary)
Z!"czka materia!owa Oznaczenie

Regulator standardowy 6 Europe 1/8 - ø8 mm 750 016

Regulator ma#ego nat"$enia 6 Europe 1/8 - ø8 mm 758 180

Regulator wzmocniony 20 Europe 759 817

W przypadku, gdy odleg#o%& mi"dzy regulatorem a jego elektrozaworem steruj cym jest zbyt du$a (powy$ej 10 m), nale$y wymieni& 

przewód ø2,7x4 mm na przewód ø4x6 mm.
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Nakr&tki, Nak!adki i Dysze

Dysza Strumienia P!askiego – pojedynczy lub podwójny obieg
Opis Wtryskiwacz (ø mm) Oznaczenie

Dysza JP pojedynczy obieg 1,1mm 730 355

1,2mm 755 287

1,5mm 439 058

Dysza JP podwójny obieg 1,1mm 752 056

1,5mm 752 055

Dysza JP ESLP pojedynczy obieg 1,5mm 854 476

Dysza Strumienia p#askiego jest zawsze wyposa$ona we wtryskiwacz 

JP ESLP = Strumie! p#aski niskoci%nieniowy przeznaczony do pracy z rozpylaczem TRP 700

Dysza Strumienia Okr"g!ego ( bez wtryskiwacza)
Opis Oznaczenie

Dysza JR 752 983

Podk#adka dyszy Strumie! okr g#y wspólna dla wszystkich wtryskiwaczy Strumie! okr g#y

Wtryskiwacz do dyszy Strumienia okr"g!ego
Opis Wtryskiwacz (ø mm) Oznaczenie

Wtryskiwacz strumie! okr g#y 6mm 455 234

8mm 455 235

12mm 455 236

20mm 455 237

Wtryskiwacz wyposa$ony w elektrod" przykr"cany jest na dyszy strumienia okr g#ego

Nak!adki Strumienia P!askiego, ESLP & Strumienia Okr"g!ego
Opis Matière  ø (mm) Oznaczenie

Nak#adka JP-Standard plastik 436 939

Nak#adka JP-Szeroki zasi"g plastik 422 513

Nak#adka JP-Standard mosi dz (1) 733 957

Nak#adka JP-Szeroki zasi"g mosi dz (1) Skontaktowa& si" z Sames

Nak#adka JP ESLP (2) plastik 735 258

Nak#adka JR plastik 6 430 804

8 430 540

12 430 179

20 430 719

(1) zakaz stosowania pod wysokim napi"ciem

(2) stosowana z rozpylaczem TRP 700 = HVLP + wysokie napi"cie

Nakr&tka nak!adki Strumienia P!askiego, ESLP & Strumienia Okr"g!ego
Opis Oznaczenie

Nakr"tka JP 745 066

Nakr"tka JP ESLP 745 066

Nakr"tka JR 749 982
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Pier$cienie nastawne

Pier%cie! nastawny umo$liwia nachylenie

strumienia p#askiego. Standardowo rozpylacz

TRP500 jest dostarczany z nak#adk  JP oraz z

pier%cieniem nastawnym wytwarzaj cym strumie!
poziomy (kierunek okre%lany jest wówczas

warto%ci  "0°" ). Montuje si" go z ty#u nak#adki przy

pomocy dwóch p#askowników zabezpieczaj cych

przed niew#a%ciw  obs#ug .

Pier%cieni u$ywa si" wówczas, gdy dwa rozpylacze

ustawione s  blisko siebie. Zapobiega to

wzajemnemu zak#ócaniu si" strumieni farby.

Nachylenie TRP 501 TRP 502 Oznaczenie

0° (1) 90° 438 555

105° na prawo 15° na prawo 731 951

15° na prawo 105 ° na prawo 731 627

 90° (1) 0° 438 554

105° na lewo 15° na lewo 731 952

15° na lewo 105° na lewo 731 626

(1) = pier%cienie dostarczane z ka$dym rozpylaczem wyposa$onym w dysz".

W przypadku rozpylacza w wersji TRP 502, strumienie s  takie same, ale dodaje si" 90° do warto%ci konfiguracji TRP 501.

0° 15° na prawo105° na prawo

90° 15° na lewo105° na lewo
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Modu! zasilaj"cy GNM 200

Modu# zasilaj cy GNM 200 umo$liwia sterowanie

jednostk  wysokiego napi"cia "UHT" (patrz §

kolejny). Znajduje si" ona poza rozpylaczem, a

instalowana jest mo$liwie najbli$ej urz dzenia, tak

by d#ugo%& kabla wysokiego napi"cia by#a jak

najkrótsza. Modu# GNM 200 mo$na #atwo

dostosowa& do pracy ze wszystkimi rozpylaczami

marki SAMES. Zapewnia on tak$e #atwy dost"p do

regulacji parametrów napi"cia (I) i nat"$enia (U) za

pomoc  rozwijalnego menu.

Modu# GNM 200 montowany jest w szafie

elektrycznej lub w skrzynce.

Zawiera wszystkie niezb"dne zabezpieczenia,

gwarantuj ce bezpiecze!stwo pracy w czasie

nak#adania farby.

Umo$liwia identyfikacj" jednostki UHT za pomoc 
wbudowanego bezpiecznika.

Modu! zasilaj"cy Oznaczenie

GNM 200               220 V 1 517 070

GNM 200               110 V 1 517 069

Jednostka wysokiego napi&cia UHT 108 lub 208

Jednostka wysokiego napi"cia umo$liwia

przetworzenie przez modu# zasilaj cy niskiego

napi"cia w napi"cie wysokie (100 kV maks.) i

doprowadzenie go do samego rozpylacza za

pomoc  specjalnego kabla wysokiego napi"cia.

Jednostki te mog  by& wyposa$one w jedno lub dwa

wej%cia kabli wysokiego napi"cia, co w drugim

przypadku umo$liwia zasilanie dwóch rozpylaczy

jednocze%nie. 

Wybór jednostki UHT zale$y od wielu czynników:

:: nat"$enie #adunku cz steczek farby (w

zale$no%ci od rezystywno%ci farby),

:: kszta#t cz"%ci,

:: odleg#o%& nak#adania,

:: wilgotno%& powietrza,

:: straty pr du w obwodzie materia#owym (izolacja

przewodów)

W niektórych konfiguracjach, z wypadkowej

czynników mo$e wynikn & konieczno%&
zastosowania pr du o wy$szym nat"$eniu. Lepiej

jest wówczas zastosowa& jednostk" UHT 208

pod# czon  do modu#u GNM 200.

UHT 108: Maks. Nat"$enie pr du = 200µA

UHT 208: Maks. Nat"$enie pr du = 400µA

pod# czona do modu#u GNM 200

Opis Oznaczenie

UHT 108 (1 wyj%cie) 851 700

UHT 208 (1 wyj%cie) 851 699

Kit 2e wyj%cie 108/208 759 570

Jednostka UHT 108 lub 208 jest rozpoznawana przez generator 

na podstawie warto%ci opornika.
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Kabel wysokiego napi"cia

Kabel wysokiego napi"cia # czy jednostk" wysokiego

napi"cia z rozpylaczem. Jego zewn"trzna os#ona jest

pó#przewodnikiem elektrycznym, powinna by&
uziemiona wraz z metalow  komor  wyj%ciow 
wysokiego napi"cia jednostki UHT (d#awnica).

Jednostka wysokiego napi"cia jest zwykle

montowana jak najbli$ej rozpylacza, a maksymalna

d#ugo%& kabla wysokiego napi"cia nie powinna

przekracza& 4 metrów na zewn trz kabiny malarskiej i

nie powinna by& mniejsza ni$ 1,5 m licz c od otworów

kabiny. 

Opis Oznaczenie

Kabel HT (100kV) E2 DAVD 100

Zasilanie na metry

Urz"dzenie zasilania wysokiego napi&cia: GNM 200 + UHT 108 lub 208

Uwaga: urz dzenie to umo$liwia doprowadzenie

Niskiego Napi"cia wytwarzanego przez GNM 200

do jednostki UHT, która generuje z kolei wysokie

napi"cie. ( kabel Wysokiego Napi"cia nie jest

dostarczany – patrz oznaczenia w § powy$ej).

Urz dzenie zasilania wysokiego napi"cia sk#ada si"
z:

:: modu#u GNM 200 identyfikuj cego z opornikiem

:: z jednostki wysokiego napi"cia (108 lub 208)

:: z zestawu # cz cego niskiego napi"cia (15

metrów wraz z odpowiednimi z# czami)

Kabel niskiego napi"cia jest dostarczany i

montowany w dwóch odcinkach: od GNM 200 do

listwy zaciskowej i od listwy zaciskowej do jednostki

wysokiego napi"cia (patrz schemat).

Opis UHT Oznaczenie

GNM 200 - 220 V 108 (1 wyj%cie) 1 501 294

108 (2 wyj%cia) 1 501 295

208 (1 wyj%cie) 1 501 296

208 (2 wyj%cia) 1 501 297
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Akcesoria: Pomiar - Nak!adka kontroluj"ca ci$nienie

Nak#adka kontroli powietrza pozwala na

dokonywanie pomiarów ci%nienia (bary) w

komorach dystrybucji powietrza (FA i AA) na g#owicy

rozpylacza.

Pomiar ten jest wa$ny, gdy$ umo$liwia okre%lenie

kszta#tu i zasi"gu strumienia. ( patrz rozdzia#
"okre%lanie parametrów nak#adania")

Opis Material Oznaczenie

Nak#adka JP (tak jak JP 436 939)(1) mosi dz 437 257

Nak#adka JP (tak jak JP 422 513)(2) mosi dz 423 753

Nak#adka JP ESLP (tak jak JP 735 

258)

mosi dz 736 062

(1) : zasi$g typowy
(2) : zasi$g szeroki

Rezisitwimetr: AP200

Aparat do pomiaru rezystywno%ci farb.

Zapozna& si" z rozdzia#em "Urz dzenia dodatkowe"

Kilowoltomierz-HVP125

Aparat pomiarowy wysokiego napi"cia na

ko!cówce rozpylacza (pomiar w "kV").

Zapozna& si" z rozdzia#em "Urz dzenia dodatkowe"

Wazelina (tubka 100 ml)

Zapozna& si" z rozdzia#em "Urz dzenia dodatkowe"
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